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1、传统 蒸压加气混凝土板的特点与改革成预拼装大板必用性 

蒸压加气混凝土板是一种绿色轻质、具有良好隔热、隔声、抗渗性能的建筑材料。工厂 标

准化生产，施工现场安装，可锯、可切，安装方便，可节省人力和缩短工期，为建筑师提 供丰

富想象和组合空间。 

板材已被广泛用作内隔墙和外墙板，生产已产业化、规模化、标准化，板宽 600 mm，  

最大板长 6  m，板厚可以随设计荷载而定。 

但外墙板的安装节点、接缝处理较内墙复杂，由于板宽仅为 600  mm， 外墙接缝较多， 

其接缝的防水设计复杂，需用 PE  棒填缝，并用建筑防水胶合密封，在空中作业效率较低， 

质量难以控制，也不便检查。每块蒸压加气混凝土小板都与外墙结构有两个连接点，安装前 先

在地面打孔、放上连接螺杆，再逐块吊装，在空中直接安装在钢结构或混凝土结构上，不 管是

采用螺杆连接还是焊接，都需在空中作业，施工人员安全难以保障，安装工作量大。 

因此，可以考虑预拼装蒸压加气混凝土板把大部分外墙板的空中作业移到地面，减少空 中

作业，提高生产率。 

2、预拼装大板设计 

先作排板图并加以编号，确定与主体结构的连接节点与缝隙处理方案。 
 

 

 
3、预拼装大板结构 
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安装方式一般可以采用横向或竖向排列，板材与钢结构或混凝土结构的连接可以采用欧

美常用的固定连接。外墙大板的尺寸不能过大，同时必须考虑蒸压轻质加气混凝土墙板的厚 度、

吊装难易程度以及吊装荷载。 

 

拼装大板结构分析简图如图所示，上下两条扁钢连接 ALC  大板与主体结构；以板缝处专用

粘结剂与左右４个专用连接杆使 ALC   条板形成一整体结构。大板预拼装设计须包括钢结构框架

设计、板材设计和节点设计。钢结构框架和板材设计必须满足吊装要求，保证吊装时钢 结构能

承受板的自重，其变形不会引起轻质板材的扭曲变形和开裂。同时钢结构框架也是外 墙永久结

构的一部分，必须承受作用在外墙上的风荷载及其他永久荷载或临时荷载。节点设 计 与 轻质小

板安装设计一致。 

 

吊装方式可以采用两个吊点直接设在 ALC 板中，安装接两个吊环即可，在吊装起始阶段，

大板倾斜，大板离地后将垂直向上运行。 
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4、预拼装大板拼装与吊装 

大板在工厂拼装，可以建立一个工作平台，在安装平台上设置滚轮，大板拼装钢结构框 架

可以直接放工滚轮上，在平台的一端设置起重设备，以便调动和装运大板。 

蒸压轻质加气混凝土墙板按图纸要求打孔，安装连接螺栓，排放整齐，固定，待整块完 成

后，解去临时固定钢扣件，由 5t 叉车移走。带有窗户的大块整体按同样方法，在平台上固

定好后，同时应在板就位前按设计位置焊上加固角钢，再安装窗边周围板材。整块移走大 板必

须安放在平整处，并及时修补后打上防水密封胶，以防止板缝错位、变形。 

大板安装的重点在前期拼装工作。小板固定在骨架上后，可配合洞口安装、板材修补、 

防水与涂料施工，在地面完成 80％的工作，最后 20％的工作只是吊装大板与接缝的防水处理。

对于墙体面积大、形体规则、施工场地宽敞的建筑，采用大板安装可以缩短施工时间， 减少

高空作业工程量，并且能够保证防水与涂料的质量。 

 

 

 

吊装①用起重设备将吊具和大板吊环相连 ，起吊已拼装完成的大板；② 垂直度和水平度确

认后进行点焊固定，然后加焊所有附件配件，确认焊接长度，去掉焊渣涂刷防锈漆；③焊 接时

需交叉焊接以防钢材变形。 

安装要求①板材安装时的含水率应≤15％。每道墙应选用外观相同、薄厚一致的条板。  

②安装前先作排板图，并列出板就位顺序，尽量减少和避免在隔墙的垂直方向嵌入板，以保 证

拼缝的黏结质量。③板安装好后，平整度、垂直度要控制在 3mm   之内，板与板接缝高差控制

在 lmm 之内。④板与混凝土柱、墙、梁柔性连接时端部必须留 10-20mm 缝隙，并用 PE 
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棒发泡剂填充。若刚性连接，端部要用聚合物砂浆塞实。 

5 结语 

ALC 轻质混 凝土预拼装大板的安装施工 速度是普通小板安装的 2 倍，是 普通预制混凝 土板

的 4 倍，为后续工作节约了大量的时间及费用。 
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